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Gelenkhulse filr eine Schelle 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Gelenkhulse fur ei- 
ne Schelle, bei der geschlossene Schlaufen an den Enden 
eines Schellenbandes jeweils eine Gelenkhulse umgeben 
und mindestens eine durch Schlitze in den Schlaufen so- 
wie durch sich diametral in Bezug auf die Gelenkhulse 
gegentiberliegende koaxiale Locher in den Gelenkhulsen 
hindurchgefiihrte Spannschraube mit ihrem Kopf beam 
Spannen an der einen Gelenkhiilse drehbar und eine mit 
dem Gewindeschaf t der Spannschraube verschraubte Mutter 
mit mehrkantiger Umf angskontur an der anderen Gelenk- 
hulse durch eine spezielle Formgebung der Gelenkhulse 
gegen Drehung gesichert abgestiitzt ist, wobei das eine 
der sich gegeniiberliegenden Locher kreisrund ist und 
einen nah'ezu dem Schaf tdurchmesser der Spannschraube 
entsprechenden Durchmesser hat. 

Bei einer bekannten Gelenkhulse dieser Art 
(DE 37 29 372 C2) ist die Mutter dadurch gegen Drehung 
gesichert, da/5 sie in einem viereckigen Loch der Ge- 
20 lenkhiilse versenkt ist, dessen Weite in Langsrichtung 
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der Gelenkhiilse gleich der Schlxisselweite der Mutter 
und dessen Weite in Querrichtung der Gelenkhiilse etwa 
gleich dem Durchmesser des Schaf tes der Spannschraube 
ist. Die Mutter stutzt sich daher im gespannten Zustand 
5 auf den Langsrandern des Loches ab und liegt mit zwei 
ihrer parallelen Seitenf lachen an den gewolbten Quer- 
randern des Loches an. Die Anlage der Mutter an den 
Querrandern verhindert eine Drehung der Mutter. Der 
Flacheninhalt des viereckigen Loches ist jedoch erheb- 

10 lich grolier als der Inhalt der Querschnittsf lache des 
Schraubenschafts . Dies bewirkt eine entsprechend groJie 
Schwachung der Wand der Gelenkhiilse zwischen den sich 
gegenuberliegenden Lochem, obwohl das andere der bei- 
den Locher rund undsein Durchmesser gleich dem Schaf t- 

15 durchmesser der Spannschraube ist. Die Gelenkhiilse halt 
daher keinen sehr hohen Spannkraften ohne erhebliche 
Verformung stand, wie sie insbesondere bei Rohrschellen 
ausgeubt werden, die zum Verbihden von Rohren dienen. 

20 Bei einer anderen bekannten Rohrschelle (DE 299 24 269 
Ul) mit zwei Schlaufen an jedem Ende eines Schellenban- 
des sind Gelenkteile aus teilweise gewolbten Blech- 
streifen in den Schlaufen angeordnet. In den 'Gelenktei- 
len sind Muttern auf zwei durch Schlitze in den Schlau- 

25 fen und Of fnungen in den Gelenkteilen hindurchgef iihrten 
Spannschrauben unverdrehbar angeordnet. Auch diese Ge- 
lenkteile sind nicht sehr hoch belastbar, ohne sich zu 
verformen. 

30 Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Gelenk- 
hiilse der eingangs geschilderten Art anzugeben, die ho- 
heren Spannkraften ohne erhebliche Verformung stand- 
halt. 
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Erf indungsgemafl ist diese . Auf gabe dadurch gelost, daB 
die koaxialen Locher gleich sind, daB jede Gelenkhulse 
neben den koaxialen Lochern zumindest innerhalb der 
mehrkantigen Umf angskontur der Mutter und der Umfangs- 
5 kontur des Spannschraubenkopf es in Querrichtung zusam- 
mengedriickt ist und ein im montierten Zustand von Ge- 
lenkhulse, Spannschraube und Mutter an den mehrkantigen 
Umfang der Mutter angrenzender Wandbereich der Gelenk- 
hulse entsprechend der mehrkantigen Umf angskontur der 
10 Mutter verformt ist. 

Bei dieser Losung sind die Flacheninhalte der koaxialen 
Locher beide etwa gleich dem der Querschnittsf lache des 
Spannschraubenschaf ts und entsprechend klein. Die durch 

15 die koaxialen Locher bedingte Materialschwachung der. 
Gelenkhulse zwischen diesen Lochern ist entsprechend 
geringer und die Steifheit der Gelenkhulse grofier. Fer- 
ner bewirkt die Verformung der Gelenkhulse in einem Um- 
fangsbereich neben den koaxialen Lochern eine zusatzli- 

20 che Versteifung der Gelenkhulse. 

Vorzugsweise ist dafiir gesorgt, dafi die mehrkantige Um- 
fangskontur der Mutter durch einen mehrkantigen Korper- 
teil der Mutter gebildet ist, der einen koaxialen zy- 

25 lindrischen Fortsatz aufweist, dessen Aufiendurchmesser 
kleiner als der Umkreisdurchmesser des mehrkantigen 
Korperteils ist und der im Prefisitz in die koaxialen 
Locher eingesetzt ist. Die Mutter bleibt daher stets 
mit der Gelenkhulse unverlierbar verbunden. Bei der 

30 Montage der Gelenkhulsenschelle braucht nur die Spann- 
schraube in die Locher der beiden Gelenkhtilsen und Mut- 
ter (n) eingeftihrt und' festgezogen zu werden. 
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Der Fortsatz kann eine aulien umlauf ende, sich zum frei- 
en Ende des Fortsatzes hin konisch verjiingende Halte- 
rippe aufweisen, die in wenigstens einem der koaxialen 
Locher im Preflsitz anliegt. Diese Halterippe erleich- 
5 tert das Einfuhren des Fortsatzes in die koaxialen Lo- 
cher und ermoglicht eine Erhohung der Festigkeit der 
Verbindung zwischen Gelenkhulse und Mutter entsprechend 
dem Ubermafi des maximal en AuBendurchmessers der Halte- 
rippe gegenliber dem Durchmesser der Locher und der Ein- 
10 satztiefe des Fortsatzes in die Locher. 

Vorzugsweise weist die Halterippe eine Randelung auf. 
Die Randelung (oder Riffelung) der Halterippe steigert 
aufgrund ihrer Rauhigkeit die Festigkeit der Prefisitz- 
15 Verbindung zwischen Gelenkhulse und Mutter. 

Vorteilhaft ist es ferner, wenn sich das Gewinde der 
Mutter bis in den Fortsatz erstreckt. Dies erhoht die 
Eingrif flange der Spannschraube in der Mutter und damit 
20 die Festigkeit der Gewinde-Verbindung zwischen Spann- 
schraube und Mutter. 

Die Gelenkhulse kann aus einem Blechstreif en geformt 
und an aneinanderliegenden Langsrandern des Blechstrei- 

25 fens verschweifit sein. Diese Ausbildung ermoglicht die 
Herstellung von Gelenkhulsen durch Abschneiden einer 
grolieren Anzahl von Blechstreif en in der gewunschten 
Lange von einem sehr viel. langeren Blechstreif en, des- 
sen Breite dem Umfang der Gelenkhulsen entspricht, 

30 Stanzen der Locher in die abgeschnittenen Blechstrei- 
fen, Verformen des Umf angsbereichs der Locher und Bie- 
gen der abgeschnittenen Blechstreif en zu Hiilsen in der- 
selben Stanz- und Biegemaschine . Danach werden die nach 
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dem Biegen der Htilsen zusammenstofienden-. Rander der ab- 
geschnittenen Blechstreif en verschweilit . Das Verscbwei- 
lien erhoht die Steifheit der Gelenkhtilsen. 

5 Alternativ kann die Gelenkhtilse aus einem ungeschweiB- 
ten (nahtlosen) Rohrstuck geformt sein. Hierbei kann 
ebenfalls eine groflere Anzahl von Rohrstucken von einem 
sehr viel langeren Rohr in der gewtinschten Lange abge- 
schnitten und in derselben Maschine mit Lochern verse- 
10 hen und verformt werden. Hierbei entfallt das Schweis- 
sen. Dagegen ist ein langes ungeschweiJites Rohr als 
Ausgangsmaterial schwieriger herstellbar und nur in ge- 
ringerer Lange als ein als Ausgangsmaterial benutzter 
Blechstreif en verfiigbar . 

15 

Die Erfindung wird nachstehend anhand der beiliegenden 
Zeichnungen eines bevorzugten Ausfiihrungsbeispiels na- 
her beschrieben. In den Zeichnungen stellen dar: 


2 0 Fig. 1 einen Axialschnitt durch die Gelenkhtilse 

mit eingesetzten Muttern, die 

Fig. 2 bis 4 . die Gelenkhtilse nach Fig. 1 im unge- 

schnittenen Zustand, jedoch jeweils um 
25 90° gegentiber der Lage nach Fig. 1 wei- 

tergedrehter Lage, 

Fig. 5 einen vergroBerten Ausschnitt der 

Fig. 1, 

30 


Fig. 6 


den Querschnitt VI -VI der Fig. 5, 
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Fig. 1 den gleichen Axialschnitt der Gelenkhul- 

se wie Fig. 1, jedoch ohne eingesetzte 
Muttern, die 

5 Fig. 8 bis 10 die Gelenkhulse nach Fig. 7 im unge- 

schnittenen Zustand, jedoch jeweils um 
90° gegenuber der Lage nach Fig. 7 wei- 
tergedrehter Lage, 

10 Fig. 11 einen vergroJierten Ausschnitt der 

Fig. 7, 

Fig. 12 den Querschnitt XII-XII der Fig. 11 und 

15 Fig. 13 eine Seitenansicht einer der Muttern der 

Gelenkhulse nach den Fig. 1 bis 6 in ge- 
genuber Fig. 1 vergrofiertem Mafistab. 

Zwei der dargestellten Gelenkhulse (1) gleichende Ge- 
20 lenkhulsen werden in einer nicht dargestellten Schelle, 
hier einer Rohrschelle, jeweils in zu geschlossenen 
Schlaufen gebogenen Endabschnitten eines Schellenbandes 
eingesetzt. Jeder Endabschnitt bildet im vorliegenden 
Fall zwei Schlaufen mit Schlitzen zur Durchfuhrung ei- 
25 ner nicht dargestellten Spannschraube . Die Spannschrau- 
be hat einen Kopf mit Innenmehrkant und einen mit Ge- 
winde versehenen Schaft. Die dargestellte Gelenkhulse 1 
hat daher zur Durchfuhrung jeweils einer Spannschraube 
zwei koaxiale Locher 2, 3. Die Locher 2, 3 liegen sich 
30 diametral in Bezug auf die mittlere Langsachse der Ge- 
lenkhulse 1 gegenuber. Sie haben den gleichen Durchmes- 
ser, der etwas grofier als der des Spannschraubenschaf ts 
ist. 
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Die Gelenkhiilse 1 ist in einem begrenzten Umfangsbe- 
reich jedes Lochpaares 2, 3 zusammengedruckt , so daii 
. begrenzte Randbereiche 4, 5 der Locher 2, 3 in der Mit- 
te der Gelenkhiilse 1 aneinander anliegen und sich 
5 schrag, wie dargestellt, oder nahezu radial zu den 
Randbereichen 4, 5 hin verlaufende Wande 6, 7 urn die 
Randbereiche 4, 5 herum ergeben. Der sich urn den Rand- 
bereich 4 jedes Loches 2 herum erstreckende Wandbereich 
8 (siehe insbesondere Fig. 8, 11 und 12) hat eine der 

10 mehrkantigen Umf angskontur eines Korperteils 10 einer 

Mutter 9 entsprechende Mehrkantkontur . Die Mutter 9 ist 
daher mit ihrem Korperteil 10 passend in die Kontur des 
Wandbereichs 8 eingesetzt und nicht verdrehbar . Jede 
Mutter 9 ist mit einem Fortsatz 11, der eine umlaufende 

15 Halterippe 12 bildet, in die koaxialen Locher 2, 3 im 
PreBsitz eingesetzt. Die Halterippe 12 (siehe Fig. 11) 
verjiingt sich konisch zu ihrem freien Ende hin und ist 
auf ihrer Umf angsf lache zur Erhohung der Reibung zwi- 
schen der Halterippe 12 und den Lochern 2, 3 gerandelt. 

20 Der Aufiendurchmesser des Fortsatzes 11, einschlielilich 
seiner Halterippe 12, ist kleiner als der Umkreisdurch- 
messer des mehrkantigen Korperteils 10 der Mutter 9. 
Jede Mutter 9 stiitzt sich daher mit ihrem mehrkantigen- 
Korperteil 10 an einem der Randbereiche 4 ab. iZwischen 

25 dem mehrkantigen Korperteil 10 der Mutter 9 und der 

Halterippe 12 befindet sich eine Ringnut 13 oder Hin- 
terschneidung, in die beim Einpressen des Fortsatzes 11 
in die koaxialen Locher 2, 3 yerdrangtes Material der 
Gelenkhiilse 1 eindringen kann. Die Muttern 9 sitzen da- 

30 her sehr fest zumindest in den Lochern 2 und unverlier- 
bar in der Gelenkhiilse 1. Sie bilden daher praktisch 
eine Einheit mit der Gelenkhiilse 1. Ferner ragen sie 
etwas mit sich diametral gegentiberliegenden Ecken uber 
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den Umfang der zylindrisch gebliebenen unverf ormten Ab- 
schnitte der Gelenkhulse 1 hinaus, wie es in Fig. 6 
dargestellt ist. Die Gelenkhulse 1 kann. dennoch, in ei- 
ner bestimmten Drehwinkellage ungehindert in das durch 
5 den einen Endabschnitt des Schellenbandes gebildete 

Schlaufenpaar eingefuhrt werden, wenn der innere Krtim- 
mungsradius der Schlaufen geringfugig groiier als der 
Aullenradius der zylindrischen Abschnitte der Gelenkhul- 
se 1 ist. Nach der Einfuhrung der Gelenkhulse 1 in die 

10 Schlaufen kann sie in eine Drehwinkellage gebracht wer- 
den, in der die uber den Umfang der Gelenkhulse 1 vor- 
stehenden Ecken der Muttern 9 in jeweils einen Schlitz 
der Schlaufen ragen, so daft die Gelenkhulse 1 nicht aus 
den Schlaufen herausf allt, beyor die Spannschrauben in 

15 die Muttern 9 eingeschraubt sind. 

In jede der beiden Muttern 9 kann eine der beiden 
Spannschrauben zum Spannen der Rohrschelle einge- 
schraubt werden. Das Innengewinde jeder Mutter 9 er- 
20 streckt sich ferner aus dem Korperteil 10 bis in ihren 
Fortsatz 11. Dadurch greifen die Gewinde von Mutter und 
Spannschraube liber einen langeren Abschnitt ineinander 
als ohne den Fortsatz. Die Schraubverbindung ist daher 
entsprechend hoher belastbar. 

25 

Durch die Verformung der Gelenkhulse 1 in dem begrenz- 
ten Umf angsbereich der koaxialen Locher 2, 3 ergibt 
sich eine Versteifung der Gelenkhulse in diesem Be- 
reich, die zu einer sehr hohen Belastbarkeit der Ge- 
30 lenkhtilse ohne weitere Verformung, ihsbesondere Verbie- 
gung, fuhrt, wenn eine mit zwei derartigen Gelenkhulsen 
1 versehene Schelle, insbesondere Rohrschelle, gespannt 
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wird. Auch die Muttern 9 tragen hierbei zur Versteifung 
bei. 

Bei Schellen mit nur einer Schlaufe mit einem Schlitz 
5 in jedem Endabschnitt des Schellenbandes kann die eine 
der slch axial erstreckenden Half ten der Gelenkhulse 1, 
einschlieJilich der einen Mutter 9,- entf alien. 

Die in die Schlaufen eingefuhrten Gelenkhulsen 1 sind 
I 10 vorzugsweise gleich ausgebildet. Der. Gewindeschaf t der 

^ Spannschiraube kann dann durch jeweils eine Mutter 9 

"^-^ beider Gelenkhulsen 1 hindurchgeschraubt sein, wobei 

der Spannschraubenkopf an dem Randbereich 5 oder an der 
AuiJenflache (Stirnf lache ) der Mutter 9 der einen Ge- 
15 lenkhulse 1 anliegen kann und der Gewindeschaf t der 

Spannschraube bis in die Mutter 9 der anderen (gegen- 
uberliegenden) Gelenkhulse 1 der Schelle eingreift. 
Wenn beide Gelenkhulsen 1 einer Schelle mit Muttern 9 
versehen sind, ist auch die Gefahr vermindert, daii die 
2 0 Spannschraube verlorengeht bzw. beide Spannschrauben 
verlorengehen. 

i 

Es ist daher auch moglich, nur die eine Gelenkhulse ei- 
ner Schelle mit einer oder zwei Muttern 9 zu versehen 
25 und bei der anderen Gelenkhulse 1, die der Absttitzung 

des Schraubenkopf es dient, die Mutter (n) 9 wegzulassen. 

Die Gelenkhulse 1 kann aus einem Blechstreif en geformt 
und an aneinanderliegenden Langsrandern des Blechstrei- 
30 fens verschweiiit sein. Diese Ausbildung ermoglicht die 
Herstellung von Gelenkhulsen durch Abschneiden einer 
grofteren Anzahl von Blechstreif en in der gewunschten 
Lange von einem sehr viel langeren Blechstreif en, des- 
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sen Breite dem Umfang der Gelenkhtilsen entspricht, 
Stanzen. der Locher in die abgeschnittenen Blechstrei- 
fen, Verformen des Umfangsbereiches der Locher und Bie- 
gen der abgeschnittenen Blechstreif en zu Hulsen in der- 
5 selben Stanz- und Biegemaschine . Die nach dem Biegen 
der Gelenkhtilsen 1 zusammenstoJienden Rander der abge- 
schnittenen Blechstreif en werden dann verschweifit. Das 
Verschweiiien erhoht die Steifheit der Gelenkhtilsen . 

10 Alternativ kann j ede Gelenkhtilse 1 aus einem unge- 

schweiJiten Rohrstlick geformt sein. Hierbei kann eben- 
falls eine groiiere Anzahl von Rohrstucken von einem 
sehr viel langeren Rohr in der gewunschten Lange abge- 
schnitten und in derselben Maschine in die in den 

15 Fig. 7 bis 11 und 12 dargestellte Form verformt werden. 
Hierbei entfallt das Schweifien. Dagegen ist ein langes 
ungeschweifites (nahtloses) Rohr als Ausgangsmaterial 
schwieriger herstellbar und nur in geringerer Lange als 
ein als Ausgangsmaterial benutzter Blechstreif en ver- 

20 ftigbar. 

Die Gelenkhulse 1 ist auch bei Schellen anwendbar, de~ 
ren Schellenband nur eine Schlaufe an jedem Ende auf- 
weist, wobei jede Schlaufe jedoch mit zwei Schlitzen 
2 5 zur Durchfiihrung je einer Spannschraube versehen ist. 


Patent anspruche 


Gelenkhtilse (1) fur eine Schelle, bei der geschlos- 
sene Schlaufen an den Enden eines Schellenbandes 
jeweils eine Gelenkhtilse (1) umgeben und mindestens 
eine durch Schlitze in den Schlaufen sowie durch 
sich diametral in Bezug auf die Gelenkhtilse (1) ge~ 
gentiberliegende koaxiale Locher (2, 3) in den Ge- 
lenkhtilsen (1) hindurchgef tihrte Spannschraube mit 
ihrem Kopf beim Spannen an der einen Gelenkhtilse 
(1) drehbar und eine mit dem Gewindeschaf t der 
Spannschraube verschraubte Mutter (9) mit mehrkan- 
tiger Umf angskontur an der anderen Gelenkhtilse 
durch eine spezielle Formgebung der Gelenkhtilse (1) 
gegen Drehung gesichert abgesttitzt ist, wobei das 
eine der sich gegentiberliegenden Locher (2, 3) 
kreisrund ist und einen nahezu dem Schaf tdurchmes- 
ser der Spannschraube entsprechenden Durchmesser 
hat, dadurch gekennzeichnet, dali die koaxialen Lo- 
cher (2, 3) gleich sind, dafi jede Gelenkhtilse (1) 
neben den koaxialen Lochern (2, 3) zumindest inner- 
halb der mehrkantigen Umf angskontur der Mutter (9) 
und der Umf angskontur des Spannschraubenkopf es in 
Querrichtung zusammengedruckt ist und ein im mon- 
tierten Zustand von Gelenkhtilse (1), Spannschraube 
und Mutter (9) an den mehrkantigen Umfang der Mut- 


ter (9) angrenzender Wandbereich der Gelenkhulse 
(1) entsprechend der mehrkantigen Umf angskdntur de 
Mutter (9) verformt 1st. 

Gelenkhulse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daft die mehrkantige Umf angskontur der Mutter 
(9) durch einen mehrkantigen Korperteil (10) der 
Mutter (9) gebildet ist, der einen koaxialen zylin 
drischen Fortsatz (11) aufweist, dessen Auftendurch 
messer kleiner als der Umkreisdurchmesser des mehr 
kantigen Korperteils (10) ist und der im PreBsitz 
in die koaxialen Locher ' (2, 3) eingesetzt ist. 

Gelenkhulse nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Fortsatz (11) eine auBen umlaufende, 
sich zum freien Ende des Fortsatzes (11) hin ko- 
nisch verjlingende Halterippe (12) aufweist, die in 
wenigstens einem der koaxialen Locher (2, 3) im 
Preftsitz anliegt. 

Gelenkhulse nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich- 
net, daift die Halterippe (12) eine Randelung auf- 
weist, 

Gelenkhulse nach einem der Anspruche 2 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet , daii sich das Gewinde der Mut 
ter (9) bis in den Fortsatz (11) erstreckt. 

Gelenkhulse nach einem der Anspruche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daft die Gelenkhulse (1) aus 
einem Blechstreif en geformt und an aneinanderlie- 
genden Langsrandern des Blechstreif ens verschweiftt 
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Gelenkhulse nach eineiti der Anspriiche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daii die GelenkhUlse (1) aus 
einem ungeschweifiten Rohrstiick geformt ist. 




Zusammenf assung 

Die Erfindung besteht in einer Gelenkhulse (1) fur eine 
Schelle, bei der geschlossene Schlaufen an den Enden 
eines Schellenbandes jeweils eine Gelenkhulse (1) uxnge- 
ben und mindestens eine durch Schlitze in deri Schlaufen 
5 sowie koaxiale Locher (2, 3) in den Gelenkhulsen (1) 
hindurchgefiihrte Spannschraube mit ihrem Kopf beim 
Spannen an der einen Gelenkhulse (1) drehbar und eine 
mit dem Gewindeschaf t der Spannschraube verschraubte 
Mutter (9) mit mehrkantiger Umf angskontur an der ande- 

10 ren Gelenkhulse durch eine spezielle Formgebung der Ge- 
lenkhulse (1) gegen Drehung gesichert abgestutzt ist. 
Das eine der koaxialen Locher (2, 3)--ist kreisrund und 
hat einen nahezu dem Schaf tdurchmesser der Spannschrau- 
be entsprechenden Durchmesser. Um zu erreichen, daii die 

15 Gelenkhulse hoheren Spannkraften ohne erhebliche Ver- 

formung standhalt, ist dafur gesorgt, dafi die koaxialen 
Locher (2, 3) gleich sind, dafi jede Gelenkhulse (1) ne- 
ben den koaxialen Lochern (2, 3) zumindest innerhalb 
der mehrkantigen Umf angskontur der Mutter (9) und der 

2 0 Umf angskontur des Spannschraubenkopf es in Querrichtung 
zusammengedruckt ist und ein im montierten Zustand von 
Gelenkhulse (1), Spannschraube und Mutter (9) an den 
mehrkantigen Umfang der Mutter (9) angrenzender Wandbe- 
reich der Gelenkhulse (1) entsprechend der mehrkantigen 

25 Umf angskontur der Mutter (9) verformt ist. 

Fig. 5 



